Hasznalati atmutato

Automata centirozo, kerékkiegyensulyozo gép

Lézeres sulypozicionalassal

Figyelmesen olvassa el a kezelési atmutatot hasznalat elott.
Kovesse figyelemmel az lizemeltetési utasitasokat a leheté

leghatékonyabb miikodés elérése érdekében.
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1. Biztonsagi utmutato

1.0 Biztonsagra vonatkozo emlékezteto

Megyvilagitas

A hasznalathoz gondoskodni kell a megfeleld fényerd biztositasahoz. (200Lux).

A gép csak beltéri hasznalatra engedélyezett.

A centrirozo gépet kizardlag vizszintes fellletre lehet helyezni, kerilni kell az

egyenetlenségeket.

Szétszerelés és artalmatlanitas

KORNYEZETVEDELMI KAROKOZAS VESZELYE.

Csak szakképzett személyzet szerelheti szét és artalmatlanithatja a gépet.
Szétszerelés

A termék szétszereléséhez kdvesse végig a kdvetkezd utasitasokat:

ARAMUTES VESZELYE!

A készilék leallitasa és szétszerelése el6tt csatlakoztassa le minden elektromos
aramforrasrél, gy6zo6djon meg réla, hogy nem kapcsolhato be véletlenszerlen és
ellendrizze, hogy szeét lettek-e csatlakoztatva a kabelek. Foldelje le, zarja rovidre,
majd burkolja le vagy szigetelje le a szomszédos alkatrészektdl. Ezen

figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa balesethez és halalhoz vezetheznek.

NYOMASVESZELY
Szallitmanyhoz és szétszerelési munkalatok alatt dugaszolja be és Uritsen ki

minden 6sszek6td csovet, varja meg, amig a levegé tavozik. Ennek figyelmen kiviil




hagyasa balesetet okozhat.
SZEMELYI SERULES KOCKAZATA!
Biztositsa a csomagot megcsuszas ellen.

Minden szallitasra vonatkozo elbirast tartson be!

Ujrahasznositas

A gép és alkatrészeinek Ujrahasznositasat erre szakosodott, megfelel képesitéssel
rendelkez6 cég végezheti el. Az Ujrahasznositast végz6 szervezetnek meg kell
gy6zddnie a kovetkezok teljestilésérol:

— agep egyes alkatrészeit elkilonitették az anyagok tipusa szerint

— a mukodéshez sziikséges anyagokat tulajdonsagaik alapjan kivalogattak és
elkiilonitették.

KORNYEZETI KAROK VESZELYE.

Minden alkatrészt és mikodéshez felhasznalt segédanyagot (olaj, hitofolyadék
vagy viz-glikol keveréke) kilon kell anyagcsoportonként gyUjteni és a helyileg

érvényben |évo elbirasok és jogszabalyok szerint kell elkiiloniteni.

Zajkibocsatasi nyilatkozat

Zajkibocsatasi szint: Lwa<85dB

Hozzarendelt bizonytalansagi tényez6 mértéke K=4 dB
A mérés a EN ISO 3746:2010 szabvany szerint tortént.
Az alkalmazott méréstechnikai kérnyezet:

Minden motor normal hasznalat szerint lett mikodtetve.

‘A megadott szamadatok kibocsatasi szintek és mérésik nem feltétlen biztonsagos
munkavégzéshez szlikséges zajszinten tortént. Mig a kibocsatasi és kitettségi szintek
kézott linearis kapcsolat van, ez nem hasznalhatd megbizhatéan annak
meghatarozasahoz, hogy sziikséges-e ovintézkedéseket tenni. Azok a tényezdk, melyek
befolyasoljak a munkaerd kitettségének tényleges mértékét, magaban foglaljak a mihely
tulajdonsagait, mas zajok forrasat, gépek szamat és mas szimultan folyamatokat. A
megengedett kitettségi szint orszagok kozott eltérhet. Ezen informaciok abban segitik a
gép felhasznaldjat, hogy felmérje a lehetséges kockazati tényezbket.”
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1.1 Biztonsagi utasitasok

® A gép Uzemeltetését csak megfeleléen képzett, a hasznalathoz sziikséges
ismeretekkel rendelkezé illetve erre felhatalmazott személy végezheti. Nem
megfelelé lizemeltetés a mérés pontatlansagat illetve eredménytelenségét
okozhatja.

® A kalibraciot a hasznalati Utmutatoban leirtak szerint kell elvégezni. Ennek
elmulasztasa a gép hibas mikodését okozza.

® A mikodtetési korlilmények a hasznalati Utmutatdban leirt kovetelményeknek
kell megfeleljenek.

® A leveg6-és aramellatas a gép kdvetelményeivel 6sszhangban kell torténjen.

® A kerékvédd mianyag burkolatot megfeleld pozicioba kell elhelyezni, hogy az
ellassa védéfunkciojat.

® A hasznalati Utmutatoban szerepld szallitasi és muikodtetési utasitasok
megsértése szigoruan tilos. A gyarto és forgalmazé semmilyen felel6sséget
nem vallal a nem megfelel6 hasznalatbdl eredé meghibasodasokért.

® A mérési tartomanyok be nem tartasa az eszkdz meghibasodasat illetve a
mérés pontatlansagat okozhatjak.

e Amennyiben az lUzemeltetd nem tartja be a biztonsagi el6irasokat és a
biztonsagi berendezések eltavolitasa kovetkeztében kart okoz a berendezésben,

ugy a forgalmazét és gyartot nem terheli semmiféle felel6sség.




1.2 Biztonsagi jelzések

A halozati csatlakozo, az elektromos kapcsoldk és mas elektronikai
jelzé6fények aram alatt vannak. Fennall az elektromos aramités veszélye.

Kérjik nyissa ki az elektromos kapcsoldszekrényt miutan aramtalanitotta a
gépet. Kikapcsolaskor az fékapcsold aramellatasa még tzemel, ezért hizza

ki a tabkabelt a halozati aramforrasrol.

Ne emelje a tengelynél fogva a centirozd gépet, ha a gépet mozgatni kivanja.

Ugyeljen a kezére a kerék fel-és leszerelésekor!

A gép automatikusan megall, amennyiben a kerékvéd6é mulanyag burkolatot

felnyitjak!

Biztonsagos foldelés jelzése.

A lézer funkci®6 muikodés alatt. Ne nézzen bele kozvetlenil, mert ez

elvakithatja a szemet.

No trampling

Kérjik ne tapossa a gépet!

Amennyiben a kerékvédd fel van hajtva, a labpedallal torténhet a kerék
leszerelése.
Zuzbdasveszély! Ne nyuljon a gyorsrogzité anyahoz, amennyiben a kerék

forog.

A kerékvédo lehajtott allapotaban a labpedallal le lehet allitani a

mérést és le lehet fékezni a kereket.




2 Miuszaki Jellemzok

2.1 Altalanos felépités

1. abra A gép felépitése

No. Leiras US-520
1 Kerékvédd burkolat
2 Ultrahangos kerékszélesség-méré szenzor tartokonzol v
3 Ultrahangos kerékszélesség-méré szenzor v
4 Kozponti kijelzd v
5 Mdanyag burkolat és centrirozé suly tartd v
6 Gépszekrény v
7 Fékapcsold v
8 Olajzo és vizlevalasztd
9 Centirozé kap v
10 | Centirozé kup tartérud v
11 Centirozé kap v
12 Centirozd kap v
13 | Automata toloméré v
14 | Centirozé tengely v
15 | Tdmasztdéperem/karima v
16 Labpedal
17 Készenléti kapcsold
18 | Centirozo kup v
19 | Acélgydri nylon betéttel v
20 | Gyorsrogzitd anya/Adapter Gyorsrogzité anya
21 Kerékvédd tartdkonzol takarédfedél v
22 Jelolblézer v
23 Felitdsuly megvilagitasa v




2.2 Kezel6pult
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2. abra Kozponti kijelzd

2. tablazat Vezérlépanel funkcidinak leirasa

NO. Leiras NO. Leiras
1,11 |belsé/kilsé kiegyensulyozatlansag ablak | 2,3 |Sualy mértékegység : gramm/uncia
4,5 |Hossz mértékegység : mm./inch. 6 |Suly vagy hossz mértékegység kozotti valtas
OPT funkci6 DYN vagy STA modban Centriroz6 médban kézi adatbevitel illetve ugras
. visszajelz6; vissza vagy mentés gomb a 8 gomb
beallitdsokban, kalibralas vagy Bealllitas és kalibralas allapotban szerkesztésre
adatbevitel allapot szolgal.
EALU médban ( SPL ) OPT/visszajelzd ; Beadliltaskor , kalibralas és paraméter bevitelkor,
9 |Bedllitds és kalibralas éallapotban elére| 10 |nyomja meg ezt a gombot és ezzel egyiddben
lapozhat a funkciodval. forgassa a kereket az értékek beolvasasahoz.
bels 6 /k G Is 6 kiegyensulyozatlansag ) . ) ; o L
12,19 . o L 13 | Dinamikus kiegyensulyozas mod/ visszajelzd
ragasztott suly felhelyezés visszajelz6
14 |Statikus mod opcid/visszajelzd 15 | ALU kiegyensulyozdé méd gomb/ visszajelzé
16 |EALU méd opcid/ visszajelzd 17 |Rendszerbeallitdsok opcié gomb/ visszajelzd
18 |Kalibralas / visszajelz6 20 |Motorkerékpar centirozd gomb/ visszajelzd
Min. kiegyensulyozatlansagi érték
21 o % .y o 9 22 |Inditds gomb
ellen6rzé gomb /visszajelzd
23 | Megaillitas, kilépés gomb 24,36 | Bels6/Kiilsé fellitd suly pont visszajelzd
27,32, |KénnylGfém kerekekhez ragasztott suly| 25,30, o L
. ) . A b,d pozicio6 allapotkijelzé
34 |méddban, mutatja a felhelyezési pontot 35
Automata tol 6 m ér é t & mogatta L )
26,28, i 5 Automata toléméré tamogatta ragasztott suly
ragasztott s U ly felhelyez 6 pont /| 29 B L ;
3133 | 7 . felhelyezé pont/ iranyitott folyamat kontroll fény
iranyjelzd
ALU modban ragasztott suly felhelyezés ; o ;
23+10 ; T T 23+8 |Kerékmegvilagitas KI/BEkapcsolasa
12 6ra/ 6 Ora iranyban kozotti valtas
23+21 | Bekapcsolas és készenléti dllapot kijelz6 | 9+10 | Motorkerékpar modban kiegésziték visszaallitasa




2.3 Fébb funkciok

3. tablazat funkciok leirasai

Leiras US-520
Standard dinamikus kiegyensulyozas v
Statikus mdd1 , statikus mod2 |, statikus méd3 v
ALU1~ALU7 kiegyensulyozas v
EALU1~EALU2 kiegyensulyozas v
OPT kiegyensulyozas dinamikus és statikus médban Vv
SPL (rejtett suly felhelyezés) ALU és EALU modban Vv
Motorkerékpar standard dinamikus kiegyensulyozas Vv
Motorkerékpar statikus kiegyensulyozas v
Motorkerékpar kiegészitdk visszaallitasa funkcio v
Gramm/uncia, mm/inch kozotti valtas funkcid v
Automata tolédméré (a-d) és vilagitas funkcio )
Ultrahangos szenzor (b)) funkcié )
Automata tolédmér¢ altal jelzett ragasztott suly felhelyezés v
Ragasztott suly/Felnitisztitas funkcié kozotti valtas v
12h |ézer-pozicionalt ragasztott suly felhelyezd funkcid v
6h felnitisztitas lézer-pozicionalt funkcio v
Automata keres6 és megallitd funkcio

Sulykalibralas funkcio v
Kerékvédo funkcid v
Hibakeresés és diagnozis funkcio v




2.4 F6bb miiszaki paraméterek

4. tablazat Mérési tartomanyok

3 Szallitas és tarolas

A kerékcentirozd gépet eredeti csomagolasaban kell
szallitani és tarolni, halmozhatésag szempontjabdl
olvassa el a csomagon talalhatd utmutatot.

A centiroz6 gép mozgatasa megfeleld teherbirasu

Tapellatas(egy fazis) 220 -240V /50 Hz
Védelmi fokozat IP 54
Energiafogyasztas 180W
Max fordulatszdm 160 r/min
Ciklusidé Atlagosan 7-11s
M érési hatar o k)|hossza-
keréktarcsa atméré -d- 10 mm — 350 mm 04 "— 138"
kerékszélesség -b- 254 mm — 813 mm 10.0" —32.0"
kerékatméré 38 mm — 636 mm 1.5" — 25.0"
keréksuly < 1100 mm < 433"
< +1g < 75 kg <1651b
Fazishiba < £1° 0.1 oz
Automata toléméré hibahatar +1Tmm
Nett6 tomeg 82 kg +0.1"
Zajszint <70dB 2116 1b
Munkakornyezet Hémérséklet: -20°C ~50°C
Paratartalom: <85%
1 %

3. abra csomagolds és

szallitas




villas targoncaval, vagy raklapemel6 békaval torténhet, ahogy azt a 4. abra

mutatja.

4 Telepités
4.1 A csomag kibontasa

® Ellendrizze a csomagolast. Amennyiben barmilyen sériilést észlel, azonnal
vegye fel a forgalmazoval a kapcsolatot.

® Amennyiben a csomagolas ép allapotban van, nyissa fel és ellenérizze, hogy
minden részegység megvan a raklistan talalhaté mennyiségben. Ellendrizze a
gépet és a kiegészitoket.

® Tavolitsa el a csavarokat, amik a dobozhoz régzitik a gépet. Allitsa a helyére a
kerékcentirozot.

® Amennyiben barmilyen kérdés merilne fel, ne hasznalja a gépet, hanem vegye
fel a forgalmazoval a kapcsolatot.

4.2 A telepités helye

® A munkaterilet feltételeit a 2.4. pontban talalhaté paraméterek hatarozzak

meg. A telepités alapzatanak vizszintesnek és vibraciomentesnek kell lennie.
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4. adbra Helyigény

e Az elektromos dugalj a 2.4-es pontban talalhato kdvetelményeknek kell
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megfeleljen.
® A helyigényre az 5. abran talalhato
paraméterek vonatkoznak, amely alapjan
meggydzddhet, hogy a centirozdégép

minden részegysége akadalytalanul

6. abra US-520 tengely Osszeszerelés

mukodhet.

® Ne tegye ki a gépet kozvetlen napfénynek
illetve csapadéknak. Kultéri hasznalatra
nem alkalmas!

4.3 Részegységek osszeszerelése

4.3.1 Tengely G6sszeszerelése

Vegye ki a csavart (5. abra) menetes tengelyt (6. abra) a kiegésziték dobozbdl és az

abran lathatdé modon szerelje Ossze.

4.3.2 Kerékvédo osszeszerelése

A kerékvédo burkolatot a 7-es abran

lathaté modon tudja felszerelni. EI6

szOr csatlakoztassa a kerékvédd

csatlakozoéjat (és az ultrahangos

szenzort) majd rogzitse a burkolatot a
megfeleld helyre.

4.3.3 Kapszett tarto felszerelése (8.

abra)

8. abra klpszett tartd felhelyezése 9.

aramforrashoz torténd csatlakoztatas

abra



4.4 Aramforrashoz és siiritett levegés hal6zathoz valé6 csatlakoztatas
4.4.1 Aramforrashoz torténé csatlakoztatas

A 9-es abran lathatd mdodon csatlakoztassa a kabel masik végét a géptesten
talalhato csatlakozoba.

FIGYELEM: A csatlakozénak meg kell felelnie a helyileg érvényben I[évd

el6irasoknak illetve a 2.4-es pontban részletezett
feltételeknek.
4.4.2 Siritett leveg6 csatlakoztatasa ( csak

pneumatikus tengellyel felszerelt gép esetén)( 10.

abra)

A sUritett levegds rendszernek meg kell felelnie a

10. abra Vizlevalaszto

2.4 pontban leirt feltételeknek. Allitsa be a  ésolajzo felhelyezése

levegoellatast a "Regulator és olajzé levegOkezelése” kezelési Utmutatd alapjan.

5 Hasznalatba helyezés
5.1 Onellendrzés

Kapcsolja be a gépet , a rendszer 6nellendrzi magat. ( 11. abra ) majd valassza ki a

beallitott centirozé modot. Az alapértelmezett mod a dinamikus centirozas .

US-520

11. 4bra Onellendrzés inditasa

5.2 Kerék felhelyezése és leszerelése
5.2.1 US-520 Kerék felhelyezése és leszerelése

A kerékfelhelyezést kétféleképpen lehet elvégezni, eldlrdl illetve ellentétes



iranybol. El6szor is ki kell valasztani a megfelelé centirkipot, ami megegyezik a
keréktarcsa kozépso6 furataval majd gy6z6djon meg réla, hogy a kdzépso furat a
kapra felfekszik, majd helyezze fel a kereket a 12. abran lathaté modon. Végill
hlzza ra a gyorsrogzité anyat.

Tavolitsa el a kereket a gyorsrogzité anya meglazitasaval, szedje le a kereket és a

centirozd kupot.

Centirkdp hatulrél torténd felhelyezése

5.2.3 Specialis kerekek felhelyezése

5.2.3.1 Extra széles keréktarcsa centrirozasa

Opcionalis  kiegészitovel (kodja  XSTD-2X),

] imatanyé terrel
ugynevezett karlmatanyer adap 15. dbra Kozépfurat nélkiili keréktarcsak

, , , Sy , adapterrel torténd felszerelése
centrirozhatoak a széles keréktarcsak. A 14-es

abran lathato modon szerelje fel az adaptert majd
rakja fel a kereket. Ezen kiegészitovel szélesitheto a

centrirozni kivant kerék szélessége.

5.2.3.2 Kozépfurat nélkiili kerék felhelyezése

14. dbra extra széles kerék

Opcionalis univerzalis kerék-perem kiegészitével  cetnirozasa
(kodja US-UWF) kozépfurat nélkili kerektarcsak is szerelhetdek. Felhelyezése a

15-6s abran lathaté moédon torténik.



5.3 Centrirozas miivelete

A 16-os abra mutatja az Osszes centrirozasi lehetéséget amelyek a kilonb6zd

kerekekhez alkalmasak.

A statikus kiegyensulyozason kivil minden mas mdéd standard dinamikus méd.

Nem motorkerékpar kiegyensulyozasi médban javasolt az EALU mod, mivel ez a

leghatékonyabb

helyettesithetdé az ALU mod hasznalata.

és leggyorsabb moddja a centrirozasnak.

Segitségével

5.3.3 OPT function
5.3.1 standard dynamic mode }—

STA1 mode 5.3.3 OPT function
J STA 2 mode 5.3.3 OPT function

5.3.2 static mode
STA3 mode 5.3.3 OPT function

ALUTmode

ALU2mode

ALU3mode

[ 5 balance mode

AlLU4mode

5.3.4 ALU mode

ALUSmode

ALUémode

ALU7mode

EALUTmode

5.3.5 EALU mode ]—< EALU2mode 5.3.6 SPL function

5.3.6 SPL function

operation

5.3.7.1 motorcycle accessories rare weight removing

/ 5.3.7.2 motorcycle dynamic mode

5.3.7 motorcycle balance }

\ 5.3.7.3 motorcycle static mode

5.3.1 Standard Dinamikus centrirozas

A rendszer alapértelmezett beallitasa a standard
dinamikus centrirozas. (17-es abra) Mas centrirozasi
mod  esetén, nyomja meg a @ gombot a

dinamikus maodba

16. abra Centirozasi moédok

N

[¢] INNER
O
Jd4n

OUTER o
) )
bdLj

INNER

OUTER

i

|

Omm
©lnch
eGr
00z

]
L

cogos

D-|Q

effagalgeoo0s

D

2000000«

o

[JJEE

17. dbra dynamikus méd

torténd visszalépéshez. 2,5

ugh




inchnél keskenyebb keréktarcsak kiegyensulyozasahoz a statikus kerékcentrirozasi
mod javasolt a dinamikus centrirozasi mod helyett.

5.3.1.1 Standard dinamikus centrirozasi méreés

A 18-as abra alapjan az US-520-as 3 Iépésben centriroz.

step ‘ US-520 ‘

OUTER

[ O | OUTER

omm
Olnch
©Gr
00z

GO0S
=l
03

BCEEER
{% EE m
2 e

,3 \NER OUTER __ 9
¢ 30) & | 25k
\ 00z O

i .
(& EEoooooe) ) o

A mérés befejez6dott, a kijelzett értékek ( bellilre 30g —os suly , kiviilre 25g suly )

18. abra Standard dinamikus centrirozasi mod

10



5.3.1.2 Kiegyensulyozas

Hajtsa fel a fedelet ( 19. abra ) , kdvesse figyelemmel a 20. abra utasitasait.

Az US-520 manualisan hatarozza meg a kiegyensulyozatlansagi pontot.

19. dbra Hajtsa fel a fedelet

11



step

Eeaddisewes

Forgassa a kereket a belsé kiegyensulyozatlansagi

ponthoz

EEEEgeswes

Usson fel 30g —os sulyt a lézer 4ltal jelzett belsé

poziciéra. A belsé centrirozas befejez6dott.

8 INNER OUTER :
mm
:l [E] ©lInch j C
o} ALV eor e
00z @,

Be ) =
= N ma e o
S Nl

=] L]
Soocooools

Forgassa a kereket a kiilsé kiegyensulyozatlansagi

ponthoz.

INNER

Efefalglglgeoooo

Ussoén fel egy 25g —os sulyt 12 o6ra jarasaban a
kllsé kiegyensulyozatlansagi pontra. Vegye le a

kereket a géprél az 5.2.1-es fejezet szerint

20. 4bra Centrirozasi mvelet

12



5.3.2 Statikus centrirozas ( )
Nyomja meg agombot a STA1 §§ R%f ﬁ%i

a
1) fokal 3

3=
STA1 mode STA2 mode STA3 mode

nnnnn

|u‘ ‘r‘

mérési modba torténd 4tlépéshez. EE

Tartsa nyomva a gombot a STA1-

21. abra Statikus centrirozas

STA3 médok kdzotti valtashoz. A kerék pillanatnyi kiegyensulyozottsagot érhet el a

forgo tengellyel statikus centrirozas altal. Standard dinamikus kiegyensulyozas

utan statikus kiegyensulyozas elvégezhetd az alabbi 5.3.2.1-es fejezet atugrasaval.

5.3.2.1 Statikus centrirozas ( Példaként véve a STA1 —t lasd 22-es abra )

step US-520

EegaEgeo00s
gpte|te)

NI
ag

1 Hulzza ki a tolomérét és helyezze a felni pereméhez. Varjon 1 masodpercet a kijelzett érték a=105mm

Tolja vissza a tolémérét, majd varjon a mérésre.

0L

8 \NER -DUTER %
ol :;S EIIG:EH ":“_. l"g
% Gg @3 S
(&) ©°—~ o a
3 sbobobnle E

A mérés befejezddott, a kijelzett érték ( 35g kiegyensulyozatlansag )

22. abra Statikus centrirozasi mod



5.3.2.2 Centrirozasi miivelet
Hajtsa fel a fedelet( 19. abra ) kovesse figyelemmel a 23-as abrat a mikodtetéshez.

Az US-520-as gép manualisan hatarozza meg a kiegyensulyozatlansagi pontot.

step US-520
® INNER OUTER
o omm (o]
Z | omne il ]
@ J5] @ ’:: C.od g
1 (]
sEETTEms s
Forgassa a kereket a kiegyensulyozatlansagi értékhez
® INNER OUTER
( omm (o]
’- ©lncl '- ' ‘
@ 35 % 5k IQ
(== k
(=
(=
(=

Usson fel egy 35g —os sulyt a lézer altal jelzett bels6 pontra. A statikus centrirozés véget ért.

23. abra Centrirozasi mlvelet

5.3.2.3 A STA1, STA2 és STA3 modok kozotti kiillonbség
A kiegyensulyozottsagi pontok eltéréek. Ennélfogva a STAT modban lsson fel
sulyt a felni peremére , mig STA2 és STA3 modban ragasszon sulyt a felni belsé

peremére. The unbalance values change with the radius.

: INNER OUTER a : INNER OUTER : INNER OUTER %
| omen (2 o I omen [ O LIt omen |[IZ
i 35) & Sk 4 | 8 38 F 5t | 640 & 5ET

(=]
& e =
) ]

(=)
(=]

[l E:2 @, @,
= BBy BRI m | g BB
-3 ! = ! ~ U
2[00 0000]e STOP »[Doo000o0]e STOP s[Doo0000]e

24. dbra STA1 , STA2 és STA3 centriroz6 médok kozotti kiilénbség

14



5.3.3 OPT (optimalizalas) funkcié

Az OPT funkcié csak standard dinamikus és statikus modban hasznalhato. Ez a
funkcié a gumiabroncs és a felni k6zotti kiegyenysulyozatlansagot kompenzalja,
ezzel csOkkenti az alkalmazandé centrirsuly mértékét.

5.3.3.1 OPT inditasa

Standard dinamikus vagy statikus moddban,nyomja meg a a funkcio

inditasahoz. Amennyiben a teljes statikus kiegyensulyozas mértéke kevesebb mint

(O mner OUTER =)
. , L , . B el T=-Tale , .
a 6.7-es fejezetben leirt beallitott ertek,‘x%"'“:' & [OPENS tehat sziikséges az OPT

funkcio alkalmazasa, igy azonnal visszalép a jelenlegi allapotba.

p

a

NNNNN OUTER
lo Smm 9|
\
|

5.3.3.2 1.lépés cCOfE] & = (=)

El6szor is krétaval jeldlje meg a referenciapontot a szelepnek megfeleléen, majd

2 vagy

forgassa el a szelepet 12 6ra allasba és tartsa Ugy, nyomja meg a

gombot az OPT2 modba valé |épéshez.

‘8,_' NNNNN ] T%
5.3.3.3 2.lépés d0PE] & -2-))

Szedje le a kereket a géprol, szedje le a gumiabroncsot a felnirdl egy kerékszerel6

géppel. Helyezze fel a felnit a centrirozogépre, forgassa a szelepet 12 6ra iranyaba

& vagy az OPT3-ba lépéshez.

WNER | outeR O\

NN
Iy ]
OFE

majd tartsa ugy, nyomja meg a

0o

[+]e]

5.3.3.3 3.lépés |

5.3.3.3.1 OPT mérés folyamata

F_ num
Hajtsa le a kerékvédét ,inditsa el az OPT mérést (HLE_J=lH L £ amikor befejezédott,a kijelzdn

C- Jlsl

JCO)- 13 , 15g kivant kiegyensulyozatlansagi maradvanyérték jelenik meg az OPT

a

mérés utan. Forgassa a kereket, amig minden kiilsé visszajelzd fény nem vilagit, , krétaval jelolje

meg 12 éranal a felnit.

15



5.3.3.3.2 A keréktarcsa és gumiabroncs felszerelésének optimalizalasa

Szedje le a felnit a géprdl , kerékszerelé gép segitségével rakja fel a gumiabroncsot a felnire figyelve a krétaval

jelolt referenciapontra. Az OPT befejez6détt. Nyomja meg barmelyik gombot, a kijelzé a

LPECad
o ) mutatja és visszaall az el6z6 mérési allapotba.

5.3.3.4 OPT-bdl valo kilépés

(] INNER QUTER
O omm O
T == olnch (NI N
» oy 0 {o S (7Js
Mérés alatt az OPT ledllitasa a G&d gomb =
(] INNER QUTER
o] omm — O
= Slnch
o S ALY Feeo)e
megnyomasaval toérténhet igy a centriroz6 gép az A ooz S
(] INNER QUTER
®] omm — @]
= = Slnch | |
g g s L =g o Gr j 5
el6z6 mérési allapothoz tér vissza. 0 o0z S
5 INNER N OUTER bl
7 |RALY) # |-H-
4 TN le] L LItj ecr 0
5.3.4 ALU méd N S0 S
® INNER OUTER
O = Omm O
s s , , , P TN T 1) i Olnch || E Jy
Barmely mas moédbdl ALUT médba val6 atlépéshez T\ | QUL L e 27
5 INNER OUTER bt
omm
: . 2 © ) 1t omen || I
nyomja meg a gombot. — | gL L es o= |s
) ©0z [e)
5 INNER OUTER o)
omm
L4 A [ == olnch (i i
Nyomva tartva a gombot atvalthatunk az < o osr (=g

25. 4bra ALU méd
ALUT-ALU7 modok kozott ( 25. abra ) .Standard

dinamikus modbdl kodzvetlenil ALU modba lépve kiléplink az ALU mérésbdl és altalanos

kerékkiegyensulyozast inditunk el.

5.3.4.1 ALU centrirozasi mod

ALU centrirozasi mérés ugyanugy torténik mint a standard dinamikus mérési folyamat.

Egy mar kivalasztott ALU médban, a mikodtetés a 18-as abra alapjan torténik.

5.3.4.2 ALU centrirozasi mod

Vegye az ALU2 modot példanak. Hajtsa fel a fedelet , kdvesse figyelemmel a 26.-os abra utasitasait.

@ INNER OUTER &
g 45 & [ 35)9
2 CEE) 2
3

B8

_>| |.4_
ALU2 ALU2

Az US-520-as centrirozégép manuélisan hatarozza meg a belsé és kiilsé kiegyensulyozatlansagi poziciét

26. abra ALU centrirozasi m(velet



A ragasztott suly pozicioja a keréktarcsa kialakitasatol fligg. Valassza a hosszabb
tavolsagu fellletet a ragasztashoz vagy Usse fel a sulyt a 27-es abra alapjan, az ALU

centrirozas befejez6dott.

ALU1 ALU2 ALU3 ALU4 ALU5 ALU6 ALU7
SR T S SR 112 S T AR 127, 3

27.&bra ALU1-7 ragasztott és fellithetd suly pozicidja

5.3.5 EALU centrirozas

EALU centrirozds az automata mérdéberendezések segitségével mikodik. Két
tipusa van, az EALU1 and EALU2.

5.3.5.1 EALU modba torténd belépés ( 28-as abra )

Barmely mérési modban hizza ki a tolomérdt az 1-es, majd a kettes pozicidba ,
majd tolja vissza azt. A centrirozégép automatikusan belép a kivalasztott médba a

keréktarcsa formajat és mért pozicidjat figyelembe véve.

(@ INNER OUTER % ,g INNER OUTER b
fess) (153 ||| (o F [ o3
= (- m‘) = & CeEe) ¢
= S MR & A

= === T @ == @
Ea \ ‘e e c‘—mi :

28. abra EALU centrirozasi mérés mod
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5.3.5.2 EALU centrirozas mérés
Mas moddokhoz hasonléan hajtsa le a
kerékvéddt a mérés inditasahoz. Befejezéskor
(példaul EALU1 , 29-es abra) , az U-520-as
gépnek meg kell talalnia manualisan a
kiegyensulyozatlansagi értéket.

5.3.5.3 EALU ragasztott suly funkcio
5.3.5.3.1 EALU kiils6 ragasztott suly

A kiegyensulyozatlansagi pontban (kivilre
55g) , a kilso érték villog és ekdzben a nyil kéri
a tolomérd kihazasat. Vegyen egy 55-o0s sulyt ,
tavolitsa el a hatlapjat és tegye a toloméro
végére ugy, hogy a ragacsos része felilre
keriljon (29-es abra)

a 30-as abranak

Hlzza ki a toléomérdt,

megfelel6 médon , majd ragassza fel a sulyt a

gép altal jelzett helyre a mlvelet befejezéséhez.

(] INNER ]
(40§ 55
ESJ ° 0z = :
Gl .
& B o =
T Nmo#
@ o=t ¢ [t
G *CEerea a8

A
SHE

o
&

559
[l 2]l

A
|

-

29. dbra EALU centrirozasi mérés

s} (o}
° =
i
»(®B 0O0O00O0]|®

s} (o}
° =
i

»(®B B 0O0OO0O0O]|®

s} (o}
° =
i

»(mB B EBR0OO0O0|G

s} (o}
° =
i

»(E B EEOO|G

sl {o]
- =

it

s[Emmmmo]s

Hulzza ki a
tolémérdét a nyil
altal jelzett iranyba ;
A kijelzé a hosszal
egyenes aranyban
valtozik ;

A sipolas gyorsabb
és hangosabb less,
minél kozelebb ér a

célponthoz.

HosszU sipolas jelzi
a ragasztott suly
felhelyezési

poziciét.

A sipolas a célpont
elérésével egyenes
aranyban gyorsul

fel és erésodik.

30. abra EALU ragasztott suly felhelyezését

kisérd sipolas

5.3.5.3.2 EALU belsé suly felragasztand6 helyzete

Az US-520-as gépnél a kiegyensulyozatlansagi pont keresése manualisan torténik.

EALU1 centrirozasi modban , a kiilsé és belsé sulyfelhelyezés azonos mddon

torténik a 31-es abran lathaté modon.

ALU2 centrirozé médban a belsé peremre fellithet6 suly rakhaté ( lasd 20. abra ) .

Usse fel a sulyt oda, ahova a kijelz6 “BELSO” poziciéra mutatja és amit a lézer
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jelez.

5.3.6 SPL Funkcio

A kuls6 feliletre felhelyezendd ragasztott suly egyenlé aranyban torténd
felosztasara az SPL funkcid szolgal, mellyel a két szomszédos killd6 mogé

helyezhet6 a suly, igy ez nem befolyasolja a felni esztétikai kinézetét. Két modban

hasznalhat6,SPL1 é s SPL2-ben, ami a 6.8

0005
L
z
=
~ |8
o
\)'QO(‘
Q
c
!H
X
00009

fejezetben leirt médon allithaté be. EALU mé : :

=
= : ()
=

O @ = o—
[E : -bl : E Lt ﬂ

kiegyensulyozatlansagot érzékel a gép, nyomja 32. 4bra SPL1 méd kiillészam megadss

dban, amennyiben kilso

meg a gombot az SPL funkcidéba vald

belépéshez.

Hid=3 Hid=7

33. abra kiillészam alapjan torténé felosztas

SPL funkcio leallitasahoz nyomja meg agombot.

5.3.6.1 SPL1 moéd
Az SPL1T méd elsé 1épése a killészam kivalasztasa (32.
abra) 34. abra iiulési fazis

o ry 2 . . megerdsitése
5.3.6.1.1 A kiillk szamanak megadasa

@D
Tartsa nyomva a gombot és ezzel egyiddben forgassa

a kereket , a killészam bevitele gyorsan megoldhato

(kiillészam: 3-t6l 10-ig).

5.3.6.1.2 Kezdé kiill6 jovahagyasa

35. Kullék elosztasa
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Valassza ki barmely kiill6t kezdépontként, majd forgassa 12 ora iranyaba, nyomja
meg a agy gombot az inditas
pontjanak megerdsitéséhez. A
megosztas funkcié befejez6dott.

Megosztas utan két

kiegyensulyozatlansagi érték jelenik

k“l ” ,| . dk, W OUER g\l W ou'l-sn g\

meg a kilsé peremnél, Mindkét EEF’- ] & [1273 ESF’.E’ 2 [1273
CEE) [ CER) =

felragasztandé suly helyzete kull6k 287 @ 285 @
3] E"“ v o ‘\\‘ 1 B (%] U“l(' a ‘\\ B
(EEoooai9 ) GCEEmozT9 )

mogé esik és a két felragasztandd suly
O0sszege megegyezik az eredetileg
megadott felragasztandd sullyal. ( 35.

abra).

SPL1 egyenletesen elosztott kullok 38. 4bra SPL2 miiveletsor

esetén alkalmazhat6. Mas felépités(

kill6k esetén a centrirozas korlatok kozeé esik. Példaul a 36-os abran lathato killok
kozott a sulyok csak egyféleképpen oszthatdk el. A 37-es abra azt mutatja, hogy a
szomszédos kullok kozott nem oszthato fel a suly.

5.3.6.2 SPL2 méd

SPL2 egy sokkal megengeddbb centrirozasi mod, mely lehetéve teszi a nem ara
nyosan elosztott kill6k kdzotti sulymegosztast.

5.3.6.2.1 Elso kiillo kivalasztasa

Valassza ki az 1. kill6t a kiegyensulyozatlansagi pont szomszédsagaban (38. abra)

12 6ranal majd nyomja meg a vagy gombot a megerésitéshez.
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5.3.6.2.2 Masodik kiill6 kivalasztasa

Valassza ki a 2. kiillét a 2. kiegyensulyozatlansagi pont szomszédsagaban. 12 ora

ranvab :
Il‘anya an nyom_]a meg ad =) g mnERn = ouTER-' i
Tl g[ '—" & 'L']g
vagy gombot , ezzel a |[= B o
[=2)
3 -
sulyfelosztas 2 mod befejez6dott. | = 8

39. abra motorkerékpar centirozé6 méd 40. abra tolomérd
Ugyanigy ahogy a  SPL1 hosszabbité célszerszam

modban , felosztas utan megjelenik a két pont
a kallok mogott, ahova a sulyt kell felhelyezni.
A két felhelyezett suly tomege és pozicidja
megegyezik az eredetileg szamitott sullyal és

pozicidval ( 35. abra)

5.3.7 Motorkerékpar centrirozasa

A motorkerékpér kerekének 41. dbra motorkerékpar adapter

kiegyensulyozasa dinamikus és statikus modokbdl all és specialis szerszamokkal
kell elvégezni. Nyomja meg al%s) gombot a motorkerékpar dinamikus centrirozo
modba torténd lépéshez. ( 39. abra)

A 41-es abra Utmutatasa alpajan helyezze fel a specialis megfogot és tolomeérd

hosszabbito adaptert (40. abra).

5.3.7.1 Motorkerékpar kiegészité onsulya levonasanak miivelete
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A centrirozo gépnek van egy olyan funkcioja, mely

s INNER OUTER
- S 1) ome (D ,‘O
levonja ~a  motorkerékpar  centrirozasahoz ol (R R b1 =i
=
o =
sziilkséges adapter onsalyat, mely precizebb = T
Jinmnmnal ° |

mérést tesz lehetdvé. ) T ,
44. abra  motorkerékpar statikus

. .0 & centirozas
Nyomja meg egyszerre a Bl gombokat a

centrirozé adapter 6nsulyanak levonasahoz. ( 42. abra ) Hajtsa le a kerékvédét a
funkcié inditasahoz. Amint a mérés befejez6dott, a kijelzén a kilsé és belsd

peremnél 0,0 érték jelenik meg. Az

onsuly levonasa befejezédott. gl 30) & | 259 | §
(= (&)
= (29 ) iy
53.7.2 M 4 2 : H CE N =
.3.7.2 Motorkerékpar dinamikus s A Z
& CEzmzza9\y ° =
centrirozasi mod kerekitett érték pontos érték
Helyezze fel a motorkerékpar kereket a 45. abra pontos érték kijelzése

gépre. A mérés és centrirozas |épései

megegyeznek a standard dinamikus modban alkalmazottakkal (lasd 5.3.1. fejezet).

5.3.7.3 Motorkerékpar U

statikus centrirozasi mod

Motorkerékpar centrirozasi mddban

nyomja meg a gombot a

funkcio  inditasahoz, majd
kdvesse figyelemmel az 5.3.2

fejezetben leirt miveleteket.

5.3.8 Egyéb funkciok

5.3.8.1 Pontos

kiegyensulyozatlansagi érték

43, dbra motorkerékpar kerekének specialis megfogatasa
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kijelzése
Centrirozas kézben nyomja meg a gombot és tartsa nyomva , “kilsé és bels6
érték” a kijelzon pontos értékként fog megjelenni. Engedje el ekkor a kijelz6
0tos jegyre kerekit vissza. Amennyiben mindig a “pontos kijelzd allapotot” akarja
megjeleniteni, nyomja meg egyszerre a és gombokat.
5.3.8.2 Keréktisztité funkcio

Ez a funkcié a ragasztott suly esetében alkalmazhato, amikor szamit, hogy a
felllet belso része tiszta legyen az Uj ragasztott suly felhelyezésekor. Nyomja meg
egyidoben a és gombokat , a kijelz6n megjelenik a ragasztott suly
felhelyez6 pozicid 12" vagy 6" O6ra ( tisztitas ) pozicioban, (46. abra) a lézer
mutatja a tényleges felhelyezési helyet is.
5.3.8.3 Vilagitas funkcio
A berendezés rendelkezik egy ragasztott suly felhelyezési pozicidjat illetve
toldmérdé mérési pozicidjat megvilagitd funkcidval.

Barmely mérési modban , be-vagy

c—--—-—> 8 INNER OUTER R
omm p—
= == IZ ) 1| cinen — i

ALU-1
i
|I
|
)
!

kikapcsolhato a vilagitas funkcio a o U = R -+ A R = R}
(o] INNER OQUTER
QY ( , o] omm — O
] . ” 3 - ?"E:'}d Z i :Imr:h [y N |
vagy gombok egyideji | < J 2L 6 A

(e} INNER OUTER
0 ‘ ’ @] — omm o
, , . R 2 - _ = (1)1 olInch [ N
megnyomasaval. Védelmi funkciokénta | < A o o mg
< c—-_j 8 INNER omm OUTER 3
Vs sy . . ] - T { 1) (] oineh [ N |
vilagitas automatikusan kikapcsol 100 | = A o +3d 8
(¢] INNER OUTER
wn ‘ ’ @] omm Q
, , ] -~ == IZ ) (]| oinen 1101
masodperc elteltével. 2 < o S g

c——-—_D 8 INNER OUTER o
omm
- e Z i olnch 101
O

\_‘ o) ,J ®Gr =

00z Q

C--_-) 8 INNER OUTER o
omm p—
S e i Olnch — i

o (] oGr =

00z

ALU-6
I

ﬁ

1

|

!
I

5.3.8.4 Alvé allapot funkcié

ALU-7
|
|
1
_
I

Ez a funkcio az 6.5.3-0s fejezetben

0

46. dbra tisztitasi pozicio a kiilénbozd centirozasi
leirtak szerint allithatd be. A beallitott 1,6q0kban
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alvo ido6tartam alatt amennyiben nem

a

Mentés&
visszalépés
Megerésités
Oldalforgatas

beviteléhez

muUkodtetik a gépet az automatikusan alvé

Kerék
forgatasa
leolvasott

allapotba kapcsol Ezalatt a rendszer

i Y £

kikapcsol minden fébb arammal ellatott 47. abra gombfunkciok

o
®

részegységet és kijelzi az alvd allapotot. Barmely billentyl megnyomasara a
rendszer Ujra készenléti allapotba kapcsol.

5.3.8.5 Pontos centrirozasi és sulycsokkento centrirozasi méd

A sulycsokkenté modd a 6.3.3-as fejezetben leirtak szerint allithaté be. Pontos
méréshez a dinamikus modban amikor a belsd és kiilsé kiegyensulyozatlansagi
érték <5g(alapértelmezett érték) és a teljes statikus egyensuly érték <5g, akkor
a kijelzé “0" , "0" értéket mutat, ami a tokéletes kiegyensulyozast jelenti. Pontos
centrirozasi méd kompenzalhatja a maradék kiegyensulyozatlansagot és noveli a
centrirozas hatékonysagat.

5.3.8.6 Valos idejii mértékegység valtoztatasa funkcio

Kiegyensulyozatlansag keresése kozben vagy kerékadatok bevitelekor,

gramm/uncia vagy mm/ inch barmikor valtoztathato a gombot lenyomva.

6 Rendszerbeallitas
6.0 Rendszerbeallitasok navigacio

Nyomja meg E-3 gombot a rendszerbeallitasokba valé belépéshez. A 47-es

abran lévé gombok a modositasra illetve mentésre szolgalnak.
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6.1 information inquiry “1- Inf" ]o
6.2 guard management “-2- Saf” ]o
6.3 balance unit setting “.3- Unb” ]Q
/—[ 6.4 automatic gauges setting  “-4- a.b.d’ | @
6.5 assisted functions setting ~ "-5- Fun." | @@
[ % 6 System Setup I { )
[ 6.6 motorcycle assisted function “ @
I mot.”
6.7 OPT function setting “7- Opt” ].
6.8 split mode setting 8- sPL” | @
6.9 unbalance position locating and locking | gy
function "-9- Pot."

48. abra Rendszerbeallitasok

6.1 Informacio lekérés ( 49. abra)

6.1.1 Program informacio

Verzidszamot és a kiadas datumat mutatja.

6.1.2 Hiba informacio

Ez a funkcié a rendszerhibak ellenérzésére szolgal mely hibakddot jelez ki.

Amennyiben nincs hibakdd,

agy a gép hibamentes.

6.1.1.1 software version "Ver. 1.00"

6.1.1 program information "Inf. Prg.” [ 6.1.1.2 issue year "Y=2016"

| 6.1.1.3 issue date “05-01"

6.1.2.1 error code list "Err XX

—{ % 6.1 information inquiry  “-1- Inf~ ]-

6.1.2 error information, “Inf. Err."

6.1.3 Tesztinformaciéo ( 50.

6.1.2.N error code list “Err XX"

6.13 testinformation “Inf. tst” ()

abra)
Ez egy beépitett eszkdz a

centirozd6 gép minden egységének

muUkodési allapotanak ellendrzésére.

6.1.3.1 Kijelz6panel teszt

A funkciot kivalasztva a kijelz6 modul és a

LED

visszajelz6k kiséretében

sipolas
egyesével felvillannak

6.1.3.2 Gomb és kapcsolo teszt

49. abra informacio lekérés

6.1.3.1 panel display "1 LEd"

6.1.3.2 button test “2 btn"

6.1.3.3 photo electricity encoder “3 POS"

6.1.3.4 piezoelectric sensor "4 Sen.”

% 6.1.3 test information “Inf. tst.” 6.1.3.5gaugea "5 -a-"

6.1.3.6gauged "6 -d-"
6.1.3.7 gauge b “7 -b-"

6.1.3.8 motor control “8 Spd”

6.1.3.9 PCB voltage "9 Vol.”

50. teszt informacio

Ebben a beallitasban a gombok leltésére illetve a fokapcsold és a labpedal
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kapcsolo elforditasara, a megfelel6 jelz6gombok illetve visszajelzoknél megjelenik

a “BELSO" "KULSO" érték. A gomb-és

PO P1

kapcsol6 teszter kikapcsolasahoz nyomja meg o i_\if_g_\i.l_g_..l_g | @

id6 0, PO on 51. abra fazis teszt
egyidoben aes gombokat. abra fazis tesz

6.1.3.3 Forgasjelado tesztelése

Ebbe a beallitasba Iépve forgassa a kereket,ekkor “BELSO” “KULSO" forgasi szdg
értékek jelennek meg POS = 0°~359°. Ezalatt a PO , P1, P2 visszajelz6k mutatjak a
jeladd valds ideju allapotat ( 51. abra)

6.1.3.4 Piezoelektromos szenzor teszt

Ebbe a menipontba belépve megjelennek

a kilonbozo6 érzékeldk adatai a képernydn M

(52. 4bra ) az érték -2048 és +2048 kozott

53
C3
Lopoo

INNER

Go®@ag Eol0s

53
[
eopod

valtozhat a nyomas valtozast kovetve. A

52. abra forgasszenzor teszt

statikus adat megkozelitéleg 0. Minden

érzéekelonek ket mezoje van, mely a gomb megnyomasara valt.

6.1.3.5 Toloméro ‘a’ teszt

A menlpontba belépve , hlizza ki a

toldmérdt, a kihuzott szakasz hossza meg
kell egyezzen a a=0~350mm

tartomannyal. ( 53. abra)

Nyomja meg a gombot a

53. 4bra toldmérd a teszt

hosszusag mértékegységének
valtoztatasahoz.

6.1.3.6 Tolomeéro “d” teszt
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A menlpontba lépve felemelve a toldméré
szarat megjelenik az keréktarcsa
atmerdjének értéke (54. abra d=14.0 Inch).
Nyomja meg a gombot az atmérd és a
sz6g kozotti valtashoz. Nyomja meg 2SIl
gombot az atmeéré egységének
atvaltasahoz.
6.1.3.7 Szonarszenzor b teszt
Ebbe a meniipontba Iépve , helyezze a kezét
vagy mas targyat kozel az ultrahangos
érzékel6hoz B, a kijelz6n megjelend érték a
szonda és a targy kozotti tavolsagtol fliggben

fog valtozni (55. abra).

54. abra Ultrahangos szenzor d teszt

(@] INNER
*mm
’l_’ L olnch
oGr
(@] INNER
O Omm
oGr
= 00z

OUTER

OOMOJU

OUTER

ojel@lele

55. dbra toloméré d teszt

Nyomja meg a gombot a homérséklet

Motor
elérefelé

forgatasa

Motor
visszafelé

forgatasa

kiegyenlité6 allapot tesztjéere torténd

valtashoz. Az  alapbeadllitas  szoba-

hémérséklet. Nyomja meg a

57. abra gombok funkcidja

gombot a szélesség mértékegységének
megvaltoztatasahoz.

6.1.3.8 Motor ellenorzé tesztje

A menupontba belépve a 56-es abran

talalhato jelzések jelennek meg. A motort

a 57-as abran talalhaté gombok egyikének
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5. tdblazat PCB voltage

folyamatos nyomva tartasaval | Name | +'2Y vee VD | Aavec | A v

Code uV1 2u uvccu uvddu IIAVCH uvsu uV=n

tudja szabélyozni fOI‘géS Scope | 105~13V | 47~53V | 3.0~34V | 47~53V | -53~-47V | -13~-105V
I

kézben “INNER” és “OUTER”
ablakok a kiegyensulyozo tengely valds sebességét mutatjak fordulat/percben.

6.1.3.9 PCB fesziiltség teszt

A menipontba belépve az aramkor 6sszes csomopontjanak fesziiltségét kijelzi. A
6. tablazat alapjan talalhatja meg a pontos fesziltségtartomanyt.

6.2 Kerékvédo beallitasa

6.2.1.1 guard effective “eff On"

6.2.1 guard setting “Saf. eff”

——

-

6.2.1.2 guard ineffective "eff Off"

6.2.2.1 guard control effective “Ctl. On”

6.2.2 guard control setting “Saf Ctl."

—[ % 6.2 guard management “-2- Saf.” Jl

—

6.2.2.2 guard control ineffective “Ctl. Off”

6.2.3.1 guard pneumatic switch effective “a.OP On”

6.2.3 guard pneumatic switch setting (optional) “Saf. a.OP"

6.2.3.2 guard pneumatic switch ineffective “a.OP Off"

)

58. abra kerékvédd beallitasa

6.2.1 Kerékvédo burkolat hatékonysaganak beallitasa

A kerékvédo burkolatot megfelelden kell bealiltani, hogy az védelmet nyujthasson

a felhasznal6 szamara.

Megfelel6en beallitva, a mérés csak akkor kezdddik el, amennyiben a kerékvedo le
van hajtva. Amennyiben a kerékvéd6 meérés alatt fel van nyitva, ugy a centrirozo
automatikusan lefékez és megall.

Nem megfeleléen beadllitva, a 6.2.2 és 6.2.3 pontban 1évé elemek nem jelennek
meg. A kerékvédd hianya nem befolyasolja a centrirozogép mikodését.

6.2.2 Kerékvédoé szabalyzas hatékonysaganak beallitasa

Megfelel6 beallitas utan hajtsa le a fedelet majd egyszerre inditsa el a kerekved6

szabalyzast a kiegyensulyozas inditasahoz.
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6.2.3 Kerékvédo pneumatikus allitasa ( opcionalis)

Ezen kiegészitot felszerelve gondoskodjon a megfelel6 beallitasrol. Nyomja meg a
vagya gombot, a kerékvédd automatikusan zarédik / nyilik.

A kerékvédo6t manualisan is le lehet hajtani/ fel lehet emelni.

6.3 Centrirozasi mértékegységek beallitasa

6.3.1.1 unitis gram "Unt. Gr*

6.3.1 balance unit setting “Unb. Unt 8
L 6.3.1.2 unitis ounce “Unt. Oz"

6.3.2.1 min. Unbalance value 1~20Gr “Lit. XX"

6.3.2 min. Unbalance value setting “Unb. Lit." (

L 6.3.2.2 min. Unbalance value 0.1~0.350z “Lit. 0.XX"

6.3.3.1 weight saving mode “Sav. On”

-[ % 6.3 balance unit setting “-3- Unb.” ]- 6.3.3 balance mode setting “Unb. Sav" ("
L 6.3.3.2 precise mode “Sav. Off"

6.3.4.1 Standard dynamic mode “Prg. dyn”

6.3.4.2 Staticmode “Prg. St.1", “Prg. 5t2", “Prg. St.3"

34 ing “Unb. Prg”
534 default startup mode setting "Unb. Prg 6.3.43 ALU balance mode “Prg. AL.1%, "Prg. AL2", "Prg.

AL.3", "Prg. AL4", "Prg. AL5", “Prg. AL.6", “Prg. AL.7"

6.3.44 EALU balance mode “Prg. AS.1", "Prg. AS.2"

59. abra centrirozasi mértékegység beallitasa

6.3.1 Alapértelmezett centrirozasi mértékegység

Gramm vagy uncia.

6.3.2 Minimum kiegyensulyozatlansagi érték beallitasa

0~50 gramm vagy 0~1.75 uncia. Ettdl eltérd erték lathatatlan marad.

6.3.3 Kiegyensulyoz6é mod beallitasa

Ebben a menipontban az “On" sulymegtakaritasi modot jelent ; “Off" pedig

pontos modot.
6.3.4 Alapértelmezett inditasi mod

A gyari beallitott alapértelmezett inditasi mod a standard dinamikus. ( 6. tablazat )

6. Alapértelmezett inditasi mod

Megjelenitési kéd

Standard dinamikus centrirozas | “dyn.”
Statikus centirozas 1~3 “St.1” “St.2" “St.3”
ALU centirozas 1~7 “AL.1” “AL.2” “AL.3” “AL.4” “AL.5” “AL.6” “AL.7”
EALU centirozas 1~2 “AS.1” “AS.2"
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6.4 Automata tolomeéro beallitas ( 60. abra)

"

6.4.1 Automata toloméro “a”

mm/Inch.

6.4.2 Automata tolomeéro

au_n

a” felosztasa

Metrikus rendszer:

Tmm/5mm
Brit rendszer : 0.1" /0.2"
6.4.3 Automata toloméro

" n

a inditasi
alapértelmezett érték

Az értéktartomanya
10~350mm. Alapértelmezett

éerték 115mm.

6.4.4 Automata toloméré “d”

mm/Inch.

6.4.5 Automata toloméré “d”

Metrikus rendszer : Tmm/5mm

mértékegysége

—[ % 6.4 automatic gauges setting "-4- a.b.d."

1

6.4.1.1 aunit=mm

641 geuge aunitsetting  “-a- Unt"

6.4.2.1 aresolution = 1mm

6422 aresolution =5mm

6.4.2 gauge a resolution setting “-a- Stp." —

6.4.2.3 a resolution = 0.1Inch

6.4.2.4 a resolution =0.2Inch

6.4.3 astartup default value setting “-a- Vol.” 6.4.3.1 default a startup value "-a-

6.4.4.1 dunit=mm

6.4.4 gauge d unit setting “d- Unt”

1 6.4.4.2 d unit = Inch

6.4.5.1 d resolution = 1mm

645 gauge d resolution setting "-d- Stp."

6.45.3 d resolution = 0.1Inch

6.4.5.4 d resclution = 0.5Inch

6.4.6 default d startup value setting "-d- Vol 6.4.6.1 defaultd startup value "-d- XXX"

J

6471 b unit =mm

647 gaugebunitsetting  "-b- Unt"

1 6.47.2 b unit = Inch

6.4.7.1 b resolution = 1Tmm

6.4.7.2 b resolution =5mm

648 gauge b resolution setting “b- Stp”

6.4.7.3 b resolution = 0.1inch

6.47.4 b resolution = 0.5Inch

6.4.9 b startup default value setting "-b- Vol." 6.49.1 b startup default value *-b- X00("

64.10.1 ad enabled “rad On"
64.10 a denabled setting  “rad En",

——————
| 64102 ad disebled “red Off*

6.4.11.1 lighting control enabled “Lap On”

6.4.11 ad lighting control setting  "rad Lap"

6.4.12 b enabled setting ‘rb En".
L

| 64112 lighting control disabled "Lap Of"

6.4.12.1 benabled “rb On"

1 6.4.12.2 bdisabled "rb Off"

meértékegysége

felosztasa

60. abra automata szenzorok beéllitasa

Brit rendszer : 0.1Inch/0.5Inch

6.4.6 Automata toloméré “d” inditasi alapértelmezett érték

Az értéktartomany 254~813mm ( 10 Inch~ 32 Inch ) . Alapbeallitott érték 572mm

(22.5 Inch).

30




6.4.7 Automata szenzor “b"” egysége

mm/Inch.

6.4.8 Automata szenzor “b” felosztasa

Metrikus rendszer : Tmm/5mm Brit rendszer : 0.1Inch/0.5Inch

6.4.9 Automata szenzor “b” inditasi alapértelmezett érték

Ezen érték tartomanya 38~636mm ( 1.5 Inch~ 25 Inch ) . Az alapértelmezett érték

209mm ( 8.25 Inch) .

6.4.10 Automata toloméro a&d pontossaganak beallitasa

Az automata tolomérd a és d része 6ssze van épitve. Ez e beallitas egyszerre tudja

az "a" és “d" -t be-és kikapcsolni. Ezen funkcio kikapcsolas funkcidja arra

szolgal, hogy ha a toloméré meghibasodott, akkor manualisal fel lehessen vinni az
"a" és "d" értékeket.

6.4.11 Automata szenzor vilagitasszabalyzas beallitasa

Ezzel a beallitassal ki/be lehet kapcsolni a vilagitas erésségét.

6.4.12 Automata szenzor “b” pontossaganak beallitasa

Ez a funkcié arra szolgal, hogy a szenzor “b” pontossagat ki lehessen kapcsolni.

6.5 Segédfunkciok beallitasa ( 61. abra)

6.5.1.1 turn on beeping “bee. On"

6.5.1 electric beep setting “Fun. bee", (
L 6.5.1.2 turn off beeping “bee. Off"

6.5.2.1 turn on beep prompt “r.be On"

6.5.2 electric beep prompt setting "Fun. r.be” [
l 6.5.2.2 turn off beep prompt “r.be Off"
—[ * 6.5 assisted functions setting "-5- Fun.” ]- 6.5.3.1 turn on sleeping “SLP Off*
6.5.3 sleeping function setting,  “Fun. SLP” (
1 6.5.3.2 turn off sleeping (uniti minute) “SLP XXX"

6.5.4.1 turn on laser “Lar. On"

6.5.4 laser indicator setting “Fun. Lar

)

6.5.4.2 turn off laser “Lar. Off"

61. dbra segédfunkcidk beallitasa
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6.5.1 Hangjelzés beallitasa

Automata hangjelzés be-és kikapcsolasa érheté el.

6.5.2 Hangjelzés beallitasa

Automata hangjelzés ki/be kapcsolasa a ragasztott suly felhelyezése kézben.

6.5.3 Alvo allapot

A menlpontba vald belépéssel beallithatd az alvo allapot illetve annak id6tartama
( 5-10-15-20-25-30-40-50-60-90-120 perc) .

6.5.4 Lézer mutatoé funkciéjanak beallitasa

Ez a funkcié a suly felltési helyét illetve a ragasztott suly felhelyezési pozicidjat

jelzo6 1ézer be-illetve kikapcsolasara szolgal

[ * 6 System Setup 6.6.1 turn on motorcycle accessories balance “CL.0 On”

6.6 motorcycle assisted function “-6- mot.” ]-[

6.6.2 turn off motorcycle accessories balance “CL.0 Off”

6.7.1 OPT starting limit setting (30-100g) “OPt XXX"

6.7 OPT function setting “-7- Opt” }{ 6.7.2 OPT starting limit setting (1.00-3.500z) “OPt XXX"

6.8.1 splitmode 1 "SPL. -1-"

6.8 split mode setting "-8- SPL” ]-[ 6.8.2 splitmode 2 "SPL. -2-"

6.9.1 unbalance position locating effective “Pot. On”

6.9 unbalance position locating and locking
function “-9- Pot.” 6.9.2 unbalance position locating ineffective “Pot. Off*

62. abra funkciok beallitasa

6.6 Motorkerékpar funkcié

Ez a funkci6 a motorkerékpar kerekéhez alkalmazott kiegészitékkel végzett
centrirozasi mod be-illetve kikapcsolasara szolgal.

6.7 Optimalizalas ( OPT ) funkci6 beallitasa

Ez a funkcid a sulyoptimalizalashoz sziikséges minimum érték beallitasara szolgal.
Ennek mértéke 30gram~100gram kozé esik( 1.00~3.500Z). Ha a maximalis statikus

centrirozasi érték ezen értéken feliil esik, akkor OPT végezhetd.
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6.8 Rejtett suly felhelyezési mod

A rejtett suly felhelyezési méd “SPL

-1-" vagy “SPL-2-" lehet.

7 Kalibralasi program

Nyomja meg a gombot a

[ % 7 calibration program

7.1weight calibration

7.2balance shaft zero calibration ]

7.3 gauge a calibration
7.4 gauge d calibration

7.5 gauge b calibration (E12, E13) ]

63. abra kalibralasi szoftver

kalibralasi fellletbe valo belépéshez. Nyomja meg a (CAL)gombot, vagy

gorgessen az opcio kivalasztasahoz, majd nyomja meg a (ENTER) gombot a

belépéshez. A gombfunkciokhoz tekintse meg a 47-es abrat.

7.0 Kalibralasi program feliilete ( 63. abra)

7.1 Stlykalibralas

7.1.0 Kalibralo eszkoz

7. tablazat Kalibralé programok

Eszkoz Code Content
® sulykalibracio S e omm urER o) | Standard sullyal torténd kalibraciéd
JEAL] F G-
H ‘ A (o] INNER OUTER H ‘) At A Alr A
® kiegyensulyozo tengely | [5 i r.mh Ay Tengely kiegyensulyozatlansagi értékének
kalibracio gle TIL s [ Y5 | kalibralasa
. S T = Y
® tolomérd a kalibracio I T D Toléméréa “0
ol L | oo [ o]
® tolomérd d kalibraciéd S ,_";"_"“' omm °“‘El“ ol | toloméré d  “0" kalibracié és ragasztott suly
olnch i ]
ol= ML o L2 25 | felhelyezés kalibralas
® b szenzor kalibralas 5 e omm e &) | B szenzor 0" kalibracié
S(CAL] & [-b-S
Muvelet Funkcié Kijelz6 Egység
s Je s 7 s . ramm
Acél keréktarcsas kerékkel (14~17inch | = 9
S
.y , , S uncia
ajanlott) és a géphez adott 100g-os |
pv4
Ly , / © gramm
kalibralo sullyal ( 3.500z ) vegezzen g
kalibralast. A sulykalibralé funkcidba | g £ uneia
belépve, kovesse vegig a 7.1.1 ~ | % gramm
7.1.3-ban részletezett harom lépést. g £ uncia
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7.1.1 “0” kalibralas

Rakja fel a kereket a centirozogépre, hajtsa le a kerékvéddt, majd végezzen
sulykalibralast.( 64.1. abra )Mérés utan a gép atvalt kilsé standard sulykalibralasra.

7.1.2 Kiils6 peremen végzett sulykalibralas

A 64.2 abran lathat6 modon, UGsson fel egy 100 gram kalibralé sulyt 12 ora
iranyaba, hajtsa le a kerékvéddt a kalibralasi folyamat megkezdéséhez. Mérés
befejeztét kovetéen a program automatikusan atugrik belsé kalibrald suly
folyamatra.

7.1.3 Bels6 peremen végzett sulykalibralas

Tavolitsa el a kiils6 peremrdl a kalibrald sulyt (64.3 abra) majd Usse fel 12 o6ra
iranyaba a belsd peremre, hajtsa le
a kerékvédoét  a folyamat
inditasahoz. Mérésutan a
sulykalibralasi folyamat
befejez6dott és a rendszer visszaall

a 7.0-es pontra.

7.2 Tengely kalibralasa

65 tengely kalibralasanak 1. lépése 66. abra 2. 1épése
7.2.0 Kalibralasi eszk6z

Acél keréktarcsat hasznaljon ( 14~17 inch ajanlott méret ) . Alabb olvashaté a 2

lepés.

7.2.1 1. lépés ( 65. abra)

Helyezze fel a kereket és jellje be a belsé b XSTD-OzO

peremet valamint a tengelyt. Hajtsa le a 67. bra XSTD-02 segédeszkoz

kerékfedelet a kalibralas megkezdéséhez. Mérés utan lazitsa meg a kereket és
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forgassa el a tengelyhez képest 180 fokkal a kereket, majd Ujbdl rogzitse a kereket.

7.2.2 2. lépés ( 66. abra )

Hajtsa le a kerékvedot a kalibralas

Kijelzé Mdvelet

68. toloméré a kalibralasa

Kijelzé Muvelet

Lépés
megkezdéséhez. Mérés utan a
kalibralas befejez6dott és a rendszer 1
visszaall a 7.0-re.
7.3 Toloméro "a" kalibralas
7.3.0 Kalibralo eszkoz 5
A géphez jar egy XSTD-02 kédjeld,
toloméro kalibrald eszkoz ( 67. abra)

Kapcsolja be a gépet. Nyomja meg a 3
CAL gombot és valassza ki a CAL-a-
funkciét majd nyomja meg az ENTER-t.

Huzza ki a tolomérdt és helyezze a el
kalibralo eszkozt a centirozd gép és a

1

tolomérd kozé (68.2 abra). Amint ez

megvan, nyomja meg az ENTER
gombot. Amikor az a=100 jelenik meg
a kijelzon, visszaengedheti a tolomérot. | 2
(68.1 abra) A rendszer visszatér a 7.0

pontra.

7.4 Toloméro “d" kalibralas

7.4.0 Kalibral6 eszkoz 3

A géphez jar egy XSTD-02 kodjelq,
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toloméro kalibrald eszkoz. (67. abra) .

7.4.1 Toloméré “d” kalibralas 1. lépés

Nyomja meg a CAL gombot és valassza ki a CAL-d- funkciét, majd nyomja meg az
ENTER E3-t,

7.4.2 Toloméro “d” kalibralas 2. lépés ( 69.2. abra)

Nyomja meg a B3t , a kijelzén a “CLd d1” felirat jelenik meg. HUzza ki a
tolomeérét, majd helyezze a tolo6méro kalibralo eszkozt a tolomérd és a
kiegyensulyozé tengely kdzé majd nyomja meg a E8-t ekkor a kijelz6n a“d= X.XX"
érték jelenik meg, ami a tolémeéro kihdzasaval valtozik. Elveheti a kalibralo eszkozt
és visszaengedheti a toldméroét.

7.4.3 Toloméro “d" kalibralas 3. lépés ( 69.3 abra)

Nyomja meg a B-t, a lézer jelzéfények felvillannak. Helyezze Ggy a toloméré fejét,
hogy az a lézer jelzéfény kozepén legyen, majd nyomja meg a El-t, a toléméré
“d" kalibralas befejez6dott, a rendszer visszaaugrik a 7.0. menipontba.

7.5 Szonar szenzor “b” kalibralas

. , / Ste Displa Operation
Nyomja meg a CAL gombot és valassza i il i

ki a CAL-b- funkciét , nyomja meg af-t.

Helyezen egy lapos tablalapot 30cm-re

.

a szenzortdl majd nyomja meg af-t. - -
Helyezze a lapot 10cm-re a szenzortol
4 2 |KCLb] #1000
( 70. abra),nyomja meg a@ .t a ‘
100

szenzor kalibralasa befejez6dott és a

70. abra Ultrahangos szenzor kalibralasa
rendszer visszaugrik a 7.0 menupontba.
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8 Hibafeltaras

8.1 Hibakodok leirasa

8. tablazat Hibakodok leirasa

NO. Kéd Leirasa NO. Kéd Leirasa
1 "Off Off" Vészmegallitd 2 "Go Go” Mérés
nyomégombbal
3 feee " Keréklevétel automata 4 - - Az automata tengely
tengellyel allapot rogziti a kereket
o= Alvo éllapot 6 "a=  xxx” "a" bevitele
"d= xxx” Parameter bevitele allapot 8 "b=" xxx" "b" bevitele
"al= xxx" “al” bevitele 10 "a2= xxx" "a2" bevitele
11 "d1= xxx” “d1" bevitele 12 “d2=" xxx" “d2" bevitele
13 “e" Felnitisztitd pozicié 6 14 12" 12 ora allasban valé
oranal mikodés
15 " Opt " Optimalizalé méd 16 " SPL ” Rejtett suly felhelyezés
17 “ Hid " A kiill6k szama SPL1T mé 18 “ SP1 " Az elsé kullé SPL2 mo
dban dban
19 " SP2 " A masodik killé SPL2 mo6 20 " tol. CAL " Motorkerékpar
dban kiegészitd sulyanak
levonasa mod
21 " dyn bal ” | Dinamikus 22 "St.1" ~ "St. 3" | Statikus kiegyensulyozas
kiegyensulyozas 1~statikus
kiegyensulyozas 3
23 “ALU -1-" ~ | ALU mod 1~7 24 “ALS -1-" ~ | EALU mod 1~2
“ALU -7-" “ALS -2-"

8.2 Hibakod leiras és hibaelharitas
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11 IIII Il.llrllllz.r 7

No. Hibakod Hibajelenség Hibaelharitas
1 “Err 00"
2 "Err 01" A kerékvédd nincs lehajtva | Hajtsa le a kerékvédd fedelet. Ha a hiba tovabbra is fennall, akkor a
amikor megnyomjak a start | kerékvédd kapcsoldja meghibasodott . Mikrokapcsol6, vagy a
gombot. panel, vagy vezeték hibaja, mely cseréje utan kapcsolja be UGjra a
gépet.
Utalva a 6.1.3.8 —as fejezetre ellendrizze a motor forgasat ;
Ellendrizze a tApegységet, hogy a motor aktivalva van-e;
3 “Err 02" A forgasi sebesség nem | Amennyiben a motor aktiv, de a tengely nem forog, ellenérizze,
éri el az elvart | hogy az ékszij nincs-e leesve, vagy elszakadva ;
sebességet. Amennyiben forog, de a sebesség nem megfeleld, ellendrizze a
forgasjeladot ;
Amennyiben a kijelzén lathaté érték normalis, de szemmel
lathatéan kevesebb, mint 150f/perc, ellendrizze, hogy a frekvencia
60Hz vagy 50Hz. Vegye fel a kapcsolatot a forgalmazoval a helyes
érték bedllitdsahoz.
Kapcsolja ki és inditsa Gjra a gépet. Amennyiben a hiba tovabbra is
4 "Err 10" Tolomérd "a" érték | fennall, a 6.1.3.5 -as fejezet alapjan ellenérizze az a értéket.
funkcidja ki van iktatva Amennyiben a “a" nem redlis érték, contact service people;
vegye fel a kapcsolatot a forgalmazéval, kapcsolja ki az a&d
funkciot a 6.4.10-es fejezet alapjan és vigye be kézzel az a&d
értékeket szervizelés el6tt. ,
5 "Err 11" Tolébmérd “a" értéke | A 7.3 -as pontban leirtak alapjan kalibralja
nincs kalibralva
6 “Err 12" Tolomérd nem allt vissza | Huzza vissza kiindulasi “0" pontba.
kiindulasi helyzetbe.
Kapcsolja ki és inditsa Ujra a gépet. Amennyiben a hiba tovébbra is
7 “Err 15" Tolébméré d kiiktatva fennall, a 6.1.3.6 -as fejezet alapjan ellendrizze a tolomérét.
Amennyiben a “d”" nem redlis érték, vegye fel a kapcsolatot a
forgalmazoéval, kapcsolja ki a d funkciét a 6.4.10-es fejezet alapjan
és vigye be kézzel a d értéket szervizelés el6tt.
8 "Err 16" Toloméré  “d"  értéke | A 7.4-es fejezet alapjan kalibralja.
nincs kalibralva
Kapcsolja ki majd inditsa Ujra a gépet. Ha a hiba tovabbra is
9 "Err 20" Ultrahangos b szenzor ki | fennall, a 6.1.4.7-as fejezet alapjan ellenérizze a "b” -t. Ha “b"
van iktatva. nem realis érték, ellendrizze a csatlakozast (8. abra). Keresse fel a
forgalmazét, amint hibat észlel ; kapcsolja ki a b funkciét a 6.4.11
fejezetben leirtak szerint majd vigye be kézzel a b értéket
szervizelés el6tt.
10 “Err 21" Ultrahangos b szenzor | 7.5-as fejezet alapjan kalibralja.
nincs kalibralva
11 "Err CAL" | Gyari  bedllitds  nem | Vegye fel a forgalmazéval a kapcsolatot.
tortént meg.
12 “Err Dat” | Szenzor kalibrald A kalibrélas alatti hibas iizemelést jelenti. A 7-es fejezetben leirtak
folyamat hibéja. alapjan végezze el a helyes kalibralast.
13 " Err SYS " | Rendszerhiba Vegye fel a forgalmazéval a kapcsolatot.
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9. Karbantartas
9.1 Elektronikai alkatrészek

Biztositékok: FS1, FS2

9.2 Levegdellatasi rendszer karbantartasa (csak pneumatikus gép esetén)

Eressze le a vizet az olajzd-és vizlevalasztobol.

Toltse utan olajjal az olajzét amennyiben sziikséges.

Kéthavonta ellendrizze a sUritett levegds haldzatot a szivargas elkeriilése
érdekében.

9.3 Szijcsere

Cserélje ki a szijat minden szazezredik munkafolyamat utan.

9.4 Centrirkup és gyorsrogzit6é anya

A kupszett egy id6 utan elkopik. Cseréje akkor javasolt, amennyiben a tengely
kopasa meghaladja a 0,1mm-t, vagy amennyiben a centrirkip feliilete lathatdan
barazdalt vagy a hasznalat meghaladta a huszezer munkafolyamatot.

A gyorsrogzitd anya kopasa szintén befolyasolja a mérés pontossagat és javasolt a

cseréje a huszezredik hasznalatot kovetden.
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10. Alkatrészlista

10. tablazat Tartozékok listaja

NO. Code Name Note
1 01.21.50.01 Centrirkap 1
2 01.21.50.02 Centrirkap 2
3 01.21.50.03 Centrirkap 3
4 01.21.50.04 Centrirkuap 4
5 01.21.50.05 Gyorsrogzitdé anya
6 Q1.1.1 Olaj-vizlevalasztd
7 01.23.07.01 Szij
8 Y.1.19.1.8 Biztositék
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11. Fluggelék

11.1.2 US-520 Elektromos bekotési rajz
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Piezoelectric
Sensor 1
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J2-2 JP1

LAl

J3-2

LY JLY ]
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LAl

-
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Guard Switch
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Ultasonic ruler
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CPU Board

W
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laser lighting assembly
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72. 4bra US-520 Elektromos bekotési abra

CPU Board Display Board LED
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